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TECHNICKE PODMIENKY DODAVOK

VVazeny zakaznik,

tieto technické dodacie podmienky st vytvorené na zaklade skisenosti, ktoré mame s dodavkami
perforovanych materialov. Precitajte siich prosim, mdzu Vam poslazit' k pochopeniu niektorych
detailov dolezitych pri vybere konkrétneho materialu a pri jeho spravnom pouziti.

Dakujeme.

Dierovaneé plechy

= Dierované plechy st vyrabané v stlade s normou DIN 24041,

= Tolerancia vonkajsich rozmerov je v stlade s vyssSie uvedenou normou a rozmerovymi normami
hutného materialu EN10025, EN10029, EN10051, EN10131, EN10088.

= Pre bezné skladoveé pozicie v standardnych formatoch 1000x2000mm, 1250x2500mm a
1500x3000mm nie st vstupné plechy a zvitky zastrihavané. Dierované plechy potom mézu byt'az o
5 mm vacsie na Sirku i dizku oproti beznej tolerancie vstupného surového materialu. Toto zvacsenie
plechu vznika dierovanim a zavisi na velkosti otvorov a ich hustote, dalej na hribke a akosti surového

materialu.

= Zakazkovo sa plechy strihajd v tolerancii + -3mm do hrabky 2mm. Plechy s vacsou hrabkou nez 2
mm sU strihané v tolerancii + -5mm. / pripade inych poziadaviek toto prosim uvedte v objednavke
alebo dodajte zakatovany vykres. Musi dojst' k obojstrannému odsuthlaseniu, pripadne schvaleniu
skuasobnej vzorky.

= Aby sme sa vyhli lamaniu a praskaniu nastrojov, ngjma u mensich otvorov su dierovacie raznice
vyrobené obkro¢nym spésobom (medzi raznikmi je dvojnasobny rozstup). To ma za nasledok, ze prvy
a posledny rad dier je nekompletny.

= \/ priebehu dierovania sa méze zlomit' raznik. Vznikne tak niekol'ko chybajtcich dier. V pripade vyuzitia
dierovanych plechov ako okrasnych prvkov VVas preto ziadame, aby ste na to nasu spolocnost’
upozornili v objednavke.

= Pri dierovani razenim vznikajd na rubovej strane otrepy (Spony). Tieto otrepy sa mozu pocas rovnania
vtlacit' spat' do otvoru. V pripade vplyvu na funkciu dierovaného plechu, alebo ak tento dierovany
plech bude sluzit' ako okrasny prvok, Vas ziadame, aby ste na tuto skutocnost' nasu firmu upozornili v
objednavke.
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Technicke odporiicania

= Dierované plechy vyrabané z vopred pozinkovanych plechov majd neosSetrené vnatorné strizné hrany
dier. Tieto dierované plechy nemozno bez dalSej povrchovej Gpravy pouzit' do vonkajsieho alebo
iného prostredia sposobujdceho oxidaciu.

= Povrchova ochrana ocelovych plechov galvanickym zinkom nie je tiez vhodna do vonkajsieho
prostredia a iného prostredia spésobujiceho oxidaciu. Je nutné vykonat' v druhej vrstve nastrek
farbou alebo transparentnym lakom.

= Povrchova ochrana ocelovych plechov jednou vrstvou praskovou vypalovacou farbou nie je vhodna
do vonkajsieho prostredia a iného prostredia spdsobujlceho oxidaciu. Je nutné vykonat' pred-Gpravu
zinkovanim, kataforézou alebo pouzit' dierované plechy vyrobené z pozinkovaného plechu.

= Povrchova ochrana ziarovym zinkom je najdlhsie G¢inna ochrana. Mozno ju vykonavat' na dierovanych
plechoch s otvormi vacsimi nez 8mm a v hrubke plechu Tmm a vacsie. Tato povrchova Uprava slizi
cisto k ochrane ocelovych plechov. Nemozno ju povazovat' za okrasny prvok. Biela hrdza, ktora vznika
oxidaciou povrchu zinku, nie je chybou vyrobku. Ciastoéne zalepené otvory, rézne nerovnosti a blanky
vznikajuce pri zinkovanie nie st chybou vyrobku.

= Pridierovani sa standardne pouziva na mazanie a chladenie rezny olej, ktory neobsahuje latky, ktoré
nemozno odmastit' (Silikén). V pripade potreby nemastného povrchu uvedte tito poziadavku v
objednavke. Plechy budd mazané prchavym olejom, ktory zanecha minimalne stopu.

= Privyrobe dierovanych plechov méze dojst' k poskrabaniu povrchu vplyvom kratenia plechu
priamo na stroji pri dierovani. Ide vacsinou o hrubsie plechy nad 2mm hrabky. V pripade potreby
bezchybného povrchu objednajte prosim vyrobu dierovanych plechov s touto podmienkou. Po
dohode budu plechy vybavené ochrannou foliou, alebo budud v priebehu dierovania niekolkokrat
rovnane.
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